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Introducción

› La importancia del mantenimiento

› Tipos de mantenimiento: Correctivo, preventivo y 

predictivo.

› Ejemplo de situación: Refinería

Fuente: https://www.enciclopedia.cat/ec-gec-0206536.xml



Objetivos

NÚMERO 

MANIOBRAS

ACCIONAR 

ELECTROVÁLVULA

DETECCIÓN 

ERRORES HISTÓRICO
CONEXIÓN 

WIFI

Almacenar el número 

de maniobras de una 

electroválvula y enviar 

un aviso de 

mantenimiento al 

llegar a un umbral. 

Permitir accionar una 

electroválvula 

remotamente a través 

de un web Server. 

Detectar si existe una 

fuga en la 

electroválvula o un 

posible fallo de su 

bobina y generar una 

alarma.

La información debe 

persistir ante cualquier 

eventualidad, por 

ejemplo un corte de 

suministro eléctrico.

Visualizar e interactuar 

con el sistema desde 

cualquier dispositivo 

conectado a la

red WIFI mediante el 

protocolo HTTP.



Hardware

Arduino UNO R3

ESP8266 ESP-01S 

Electroválvula 12VRelé 5V

CaudalímetroFuente de 

alimentación

Regulador de voltaje



Hardware



Software



Software



Video aplicación



Conclusiones

PROYECTO PERSONALES

› Se puede constatar que los principales objetivos, 

tales como almacenar número de maniobras, 

detectar fallos o dar un aviso de mantenimiento en 

cada caso, se han cumplido.

› El resultado final es un sistema que facilita el 

mantenimiento de las electroválvulas en un equipo o 

planta industrial, que detecta fallos y se anticipa a las 

posibles averías

› La investigación, montaje y programación de los 

diferentes componentes del entorno Arduino, han 

supuesto un amplio aprendizaje personal.
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